
８．人と設備の緻密かつ最適な配置を実現する生産管理システム

◼ 「人も設備も稼働率をもっと上げたい！」の声に応える生産管理システム

◼ 作業の細分化と計画担当者の思考のロジック化により、効率的な生産計画を自動立案する

◼ 日々の作業実績をリアルタイムに反映し、進捗の見える化と実績に合わせたリスケジューリング

スケジューリングルール
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